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Dichtungsanordnung zum Abdichten eines Spaltes zwischen zwei relativ zueinander 
urn eine gemeinsame Drehachse drehbeweglichen Bauteilen 

5 

Die Erfindung betrifft eine Dichtungsanordnung zum Abdichten eines Spaltes zwi- 
schen zwei relativ zueinander urn eine gemeinsame Drehachse drehbeweglichen 
Bauteilen gemaB der im Oberbegriff des Anspruches 1 angegebenen Art. 

10 Die Verwendung von Burstendichtungen zum Abdichten zweier relativ zueinander 

drehbeweglicher Bauteile ist hinlanglich bekannt. Die Burstendichtung umfasst dabei 
im wesentlichen ein Burstengehause, das in dem ersten Bauteil gelagert ist, und 
mehrere in das Burstengehause eingebrachte Borsten, die mit ihren freien Enden auf 
eine Dichtflache des zweiten.Bauteils ausgerichtet sind. Insbesondere in Stro- 

15 mungsmaschinen, wie z.B. Dampfturbinen oder Gasturbinen, werden Burstendich- 
tungen zum Abdichten eines ringformigen Spaltes zwischen Rotor und Stator ver- 
wendet. Eine derartige Burstendichtung ist beispielsweise in der DE 100 18 273 A1 
offenbart. 

20 Bei bekannten Burstendichtungen dieser Art ist fur die Dichtigkeit hauptsachlich der 
Spalt zwischen den beiden relativ zueinander drehbeweglichen Bauteilen, also der 
Spalt zwischen der in den Stator eingebrachten Burstendichtung einerseits und der 
Dichtflache des drehbeweglichen Rotors andererseits, bestimmend. Bekanntlich 
kann eine solche Burstendichtung nicht mit groBen Uberdeckung ausgefuhrt werden, 

25 da sonst die Antriebsverluste und die dadurch erzeugte Warmeentwicklung entspre- 
chend ansteigen. Das bedeutet, dass eine genaue Fertigung gefordert ist. Dies er- 
weist sich als nachteilig, da eine genaue Fertigung bekanntlich mit hohen Herstell- 
kosten einhergeht. 

30 Ein weiterer Nachteil der bekannten Burstendichtungen liegt darin, dass bei nachlas- 
sender Dichtigkeit der Burstendichtung ein kompletter Austausch der betroffenen 
Burstendichtung notwendig ist. Ein "Nachstellen" der Burstendichtung aufgrund von 
VerschleiB beispielsweise, urn somit die Dichtfunktion der Burstendichtung zu erhal- 
ten, ist nicht moglich. Das Fehlen der Nachstellbarkeit der Dichtfunktion der Burs- 
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tendichtung bedeutet eine verkurzte Lebensdauer, was wiederum mit zusatzlichen 
Kosten verbunden ist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, hier Abhilfe zu schaffen und ein einfaches 
Einstellen des Spaltes zwischen den beiden relativ zueinander drehbeweglichen Bau- 
teilen und somit ein Einstellen der Dichtigkeit bzw. ein Nachstellen der Dichtfunktion 
der eingebrachten Burstendichtung zu ermoglichen. 

Ausgehend von einer Burstendichtung der Eingangs genannten Art, die zwischen 
zwei relativ zueinander dreh-beweglichen Bauteilen mit einer gemeinsamen Dreh- 
achse eingebracht ist, ist diese Aufgabe erfindungsgemaB dadurch gelost, dass das 
erste Bauteil, in dem das Btirstengehause gelagert ist, entlang der Drehachse axial 
verschiebbar und einstellbar gelagert ist, und dass die Dichtflache des zweiten Bau- 
teils, auf die die Borsten der Burstendichtung ausgerichtet sind, konisch ausgebildet 
ist. 

Auf verbluffend einfache Art und Weise ist es nun moglich, den Spalt zwischen den 
beiden Bauteilen einzustellen und somit die Dichtwirkung der zwischen den beiden 
Bauteilen eingebrachten Burstendichtung zu regulieren. 

Die erfindungsgemaBe Dichtungsanordnung fuhrt zu wesentlichen Vorteilen. 

So erlaubt beispielsweise die axiale Verschiebbarkeit des ersten Bauteils eine opti- 
male Einstellung der Burstendichtung bei Inbetriebnahme. Zudem ist durch die erfin- 
dungsgemaBe Gestaltung der Dichtungsanordnung eine vereinfachte Montage der 
Burstendichtung gewahrleistet. 

Des Weiteren kann bei VerschleiB der Burstendichtung diese "nachgestellt" werden. 
Das Nachstellen erfolgt dabei durch axiale Verschiebung des ersten Bauteils in Rich- 
tung auf das zweite Bauteil. Durch die erfindungsgemaBe konische Gestaltung der 
Dichtflache erfolgt hierdurch eine Spaltverkleinerung zwischen den beiden Bauteilen, 
was eine Erhohung der Dichtfunktion der Burstendichtung bedingt. Dies bedeutet 
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weiterhin eine Optimierung der Leckage, was u.a. eine Lebensdauerverlangerung 
bedeutet. 



Ein weiterer Vorteil liegt darin, dass die Fertigungstoleranzen erhoht werden konnen, 
da die Burstendichtung bei der Montage justiert werden kann. Dies hat eine Redukti- 
on von Herstellkosten zur Folge. 

Vorzugsweise sind zwischen dem ersten Bauteil und einem umgebenden Gehause 
Mittel zum axialen Verschieben und Einstellen vorgesehen. 

GemaB einer Ausfiihrungsform der Erfindung umfassen die Mittel zum axialen Ver- 
schieben und Einstellen eine in das Gehause eingebrachte Einstellmutter, die mit 
einem in das erste Bauteil geschnittenem Verschiebegewinde in Eingriff steht, sowie 
ein zwischen Gehause und ersten Bauteil ausgebildeten Schiebesitz. 

Die Erfindung ist nachfolgend anhand eines in der Zeichnung mehr oder minder 
schematisch dargestellten Ausfuhrungsbeispiels beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Schnittdarstellung der erfindungsgemaBen Dichtungsanordnung, 

die ein Einstellen der Dichtigkeit einer Burstendichtung ermoglicht 
und 

Fig. 2 die Dichtungsanordnung aus Fig. 1 nach einem Einstellvorgang. 

Eine in Fig. 1 insgesamt mit der Bezugsziffer 10 bezeichnete Dichtungsanordnung 
zum Abdichten eines Spaltes zwischen zwei relativ zueinander drehbeweglichen Bau- 
teilen in einer nicht weiter dargestellten Stromungsmaschine wie z.B. Dampfturbine 
oderGasturbine, umfasstein erstes Bauteil 12, das von einem Gehause 14 umgeben 
ist, sowie ein zweites Bauteil 16. Die beiden Bauteile 12, 16 weisen eine gemeinsa- 
me Drehachse 18 auf. 
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Das zweite Bauteil 16 ist dabei relativ zum ersten Bauteil 12 drehbeweglich um die 
Drehachse 18 gelagert. Die Drehbeweglichkeit des zweiten Bauteils 16 ist durch den 
Pfeil 20 angedeutet. 

In den ringformigen Spalt zwischen den Bauteilen 12, 16 ist eine Burstendichtung 22 
eingebracht, um beispielsweise einen Bereich 24 mit hohem Druck gegentiber einen 
Bereich 26 mit niedrigerem Druck abzudichten. 

Die Burstendichtung 22 umfasst dabei ein Burstengehause 28 und mehrere in dem 
Burstengehause 28 eingebrachte Borsten 30. Wahrend das Burstengehause 28 fest 
in dem ersten Bauteil 12 gelagert ist, sind die freien Enden der Borsten 30 auf eine 
konisch ausgebildete Dichtflache 32 des zweiten Bauteils 16 ausgerichtet. 

Ein einfaches axiales Verschieben und Einstellen des ersten Bauteils 12 in dem Ge- 
hause 14 entlang der Drehachse 18 ist uber eine in das Gehause 14 eingebrachte 
Einstellmutter 34, die mit einem in das erste Bauteil 1 2 geschnittenem Verschiebe- 
gewinde 36 in Eingriff steht, gewahrleistet. Als weitere axiale Fiihrung des ersten 
Bauteils 12 in dem Gehause 14 ist ein Schiebesitz 38 zwischen ersten Bauteil 12 und 
Gehause 14 vorgesehen. 

Eine axiale Verschiebung, die in Fig. 1 durch ein Pfeil 40 veranschaulicht ist, wird 
hierdurch auf einfache Art und Weise ermoglicht. 

Durch die konische Gestaltung der Dichtflache 32 erfolgt bei einer axialen Verschie- 
bung 40 des ersten Bauteils 12 in Richtung auf das zweite Bauteil 16 eine Verkleine- 
rung des Spaltes zwischen den beiden Bauteilen 12, 16. 

Folglich ist es nun moglich, die Dichtwirkung der Burstendichtung 22 nachzustellen. 
Eine Spaltverkleinerung bedeutet dabei, dass die Dichtwirkung der Burstendichtung 
22 vergroBert wird. 

In Fig. 2 zeigt die Dichtanordnung 10 aus Fig. 1 nachdem die Dichtwirkung durch 
axiales Verschieben nachgestellt wurde. Der Spalt zwischen dem ersten Bauteil 12 




und dem zweiten Bauteil 16 wurde verkleinert. Dies hat zur Folge, dass die einge- 
brachte Burstendichtung 22 fur eine langere Zeitdauer eingebaut bleiben kann, also 
eine langere Lebensdauer aufweist, was wiederum Kosteneinsparungen bedingt. 
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Patentanspriiche 

1 . Dichtungsanordnung (10) zum Abdichten eines Spaltes zwischen zwei relativ zu- 
einander um eine gemeinsame Drehachse (18) drehbeweglichen Bauteilen (12, 
16), mit einer Burstendichtung (22), die in einem ersten Bauteil (12 oder 16) fest 
angeordnet ist und mit einer Dichtflache (32) des zweiten Bauteils (16 oder 12) 
zusammenwirkt, dadurch gekennzeichnet, dass die Dichtflache (32) konisch 
ausgebildet ist, wobei zumindest ein Bauteil (12 oder 16) gegenuber dem ande- 
ren Bauteil (16 oder 12) axial verschiebbar und einstellbar ist. 

2. Dichtungsanordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen 
dem ersten Bauteil (12) und einem das erste Bauteil (12) umgebenden Gehause 
(14) Mittel (34, 36, 38) zum axialen Verschieben und Einstellen vorgesehen sind. 

3. Dichtungsanordnung nach den Anspruchen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Mittel einen Schiebesitz (38), eine in das Gehause (14) eingebrachte 
Einstellm utter (34), sowie ein in das erste Bauteil (12) geschnittenes Verschiebe- 
gewinde (36) umfassen. 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft eine Dichtungsanordnung (10) zum Abdichten eines Spaltes 
zwischen zwei relativzueinander urn eine gemeinsame Drehachse (18) drehbewegli- 
chen Bauteilen (12, 16), miteiner Burstendichtung (22), die in einem ersten Bauteil 
(12 Oder 16) fest angeordnet ist und mit einer Dichtflache (32) des zweiten Bauteils 
(16 Oder 12) zusammenwirkt. Die Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dass die 
Dichtflache (32) konisch ausgebildet ist, wobei zumindestein Bauteil (12 oder 16) 
gegenuber dem anderen Bauteil (16 oder 12) axial verschiebbar und einstellbar ist. 
(Fig. 1) 
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